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Comparto polifunzionale
di trattamento rifiuti
S. Agata Bolognese (BO)

Domanda di Autorizzazione Unica

\\

T

per la costruzione e l'esercizio di un impianto di produzione energetica da fonte rinnovabile

Ry

D.Lgs. 29/12/2003, 387 (art. 12) e s:m..; DM. Sviluppo Economico 10/0/2010
e di Valutazione di Impatto Ambientale LR. 9/99 e s.m.i.

CALCOLO PARCHEGGI PERTINENZIALI

SUPERFICIE IN AMPLIAMENTO:
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C21 =1274.71 mq
C27 = 2783.96 mq
C51.3-C51.4= 108.93 mq
C29 =2610.57 mq

Documentazione integrativa 12

~ PROGETTO DEFINITIVO
Impianto di produzione biometano

.

C30= 161.99 mgq
C25 = -1270.83 mq
P01-2 = -20.34 mq

ELABORATO 4

Planimetria generale impianto
Stato di progetto (1:500)

R P

Sup. Amp. 5648.99 mq

1 T T T T T T I I i I I
9 I [ ] i i : i i i : : : : : — 8,60 — 6,00 —

T s s

P58-1 VL= 5,90 x{0,5 = 2,95 4(106,45 @

P1 per uso U.18 =40mq /100 mq SU

P1 =5648.99 /100 x 40 = 2259.60 mq

P1 da realizzare

458.30 + 139.20 + 780.55 + 118.54 + 904.53 = 2401.12 mq
2401.12 > 2259.60 verificato

Approvato K. Gamberini U%?A’n
Controllato F. Crociati \n“ﬁ\f
Biniuiiis A. Tosi @k\[

F. Crociati
LY
Rev. 03 _Lﬁm 20/10/2016
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LEGENDA FABBRICATI E OPERE CIVILI PRINCIPALI

ST5 'ﬂ

R e

C21 Fabbricato filtro ricezione
C22 Fabbricato ricezione rifiuti
e 1. ricezione bilici con vasca
e 2.ricezione mezzi
C23 Fabbricato pretrattamento rifiuti
C24 Tettoia rifiuto ligneocellulosico triturato
C25 Fabbricato biossidazione in celle esistenti da revampare
C26 Fabbricato biossidazione in capannone esistente
C27 Fabbricato biossidazione in celle nuove
C28 Fabbricato miscelazione e raffinazione
e 1. locale miscelazione
e 2. locale raffinazione
e 3. locale compost
e 4. locale miscelato
C29 Tettoia stoccaggio rifiuto ligneocellulosico e compost
C30 Area di connessione rete gas
C51 Aree esterne
e 1. palazzina uffici esistente
. spogliatoi esistenti
. officina
. magazzino
. area accantieramento
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-32,20.
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tettoia
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C30

AREA DI
CONNESSIONE RETE
GAS

. vasca di prima pioggia esistente

vasca di laminazione della seconda pioggia esistente
. vasca di recupero acque piovane esistente
. pozzi di rilancio percolato esistente

o 2

e 3

o 4

e 5

e 6

e 7. edificio esistente
CO03 Opere idrauliche

o 1

o 2

e 5

e 6

—

—

Area SNAM LEGENDA SISTEMI E COMPONENTI PRINCIPALI

P01 Sistema di accettazione e pesatura
e 1.pesa
P52 Sistema di pretrattamento rifiuti
o 1. trituratori
e 2. nastri
e 3. vagli
e 4. deferrizzatori
[ ]
[ ]

Vincolo gj i
O dj Nspetto Stradale

20,00

5. reversibile

6. recuperatore organico da sovvallo
P57 Sistema di digestione anaerobica

1. carroponte
2. tramoggia di alimentazione
3. trasportatori
4. coclea di alimentazione
5. digestore
6. pompe a pistone
7. caldaia
8
9
is
1
2

ul o ST1

VL=9,00 x 0,5 = 4,50 }s
4,50 < 14,55

. miscelatori

. centraline olio alimentazione pompe a pistone

58 Sistema di biossidazione accelerata

P1-110 mq

ventilatori

P1-670 mq

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

o .

o 2. platee areate revampate

e 3. platee areate in capannone esistente
e 4. platee areate in celle nuove
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]

|
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18,65 S 20,00 - 25,20 g _
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1. nastri
2. vaglio primario di raffinazione
3. vaglio secondario di raffinazione
Sistema biometano
1. desolforatore
2. upgrading
3. torcia nuova
4. torcia esistente riposizionata
5. compressori biometano
6. unita di analisi e misura
33 Sistema di trattamento aria
1. depolvoratore
2. scrubber
3. bidfiltro esistente
e 4. biofiltro nuovo
A12 Aria compressa
A34 Acqua potabile (pressurizzazione e rilancio)
A35 Acque reflue
e 1. serbatoi colaticcio di impianto
e 2. serbatoi percolato di discarica
e 3. lavaruote
e 4. serbatoio di ricircolo acqua lavaruote
A36 Acqua servizi
A51 Acqua antincendio
e 1. bacino acqua antincendio
e 2. pompe acqua antincendio
E11 Sistemi elettrici di Media Tensione
e 1. cabina di consegna e prelievo esistente
e 2. cabina di consegna e prelievo nuova
e 3. trasformatore MT/BT
E31 Sistemi elettrici di Bassa Tensione
e 1. sala elettrica BT
e 2. cabina elettrica fotovoltaico esistente
E21 Generazione elettrica esistente
e 1. stazione di regolazione biogas di discarica esistente
e 2. pretrattamento biogas di discarica esistente
e 3. gruppi di cogenerazione esistenti
S01 Automazione
e 1. sala controllo
e 2. sala gestione
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59 Sistema di post-trattamento (nastri di trasporto + raffinazione)
9
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LEGENDA STOCCAGGI E DEPOSITI

ST1 Stoccaggio rifiuto organico da raccolta differenziata in ingresso
ST2 Stoccaggio rifiuto ligneocellulosico in ingresso

ST3 Stoccaggio rifiuto ligneocellulosico triturato

ST4 Stoccaggio rifiuto pretrattato

ST5 Stoccaggio miscelato

ST6 Stoccaggio stabilizzato

ST7 Stoccaggio biostabilizzato

ST8 Stoccaggio ammendante compostato misto, COMPOST
ST9 Stoccaggio compost per analisi

ST10 Stoccaggio ausiliario alla raffinazione / miscelazione

ST11 Stoccaggio carburanti (gasolio)

ST12 Stocacggio oli - lubrificanti

ST13 Stoccaggio reagenti per sistema scrubber trattamento aria
ST14 Stoccaggio reagenti per sistema trattamento biogas

DT1 Deposito sovvalli vagliatura di pretrattamento
DT2 Deposito scarti metallici

DT3 Deposito sovvalli vagliatura raffinazione

DT4 Deposito scarti da manutenzione

DT5 Deposito reflui provenienti da piazzale stoccaggio ligneocellulosico
DT6 Deposito colaticcio da impianto

DT7 Deposito percolato celle esistenti

DT8 Deposito percolato da discarica

DT9 Deposito soluzione spurgo scrubber biofiltro
DT10 Deposito soluzione spurgo scrubber biogas
DT11 Deposito acque nere di cantiere




